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g “L’hydrogene Vert: Une nouvelle opportunité technologique et industrielle pour le Maroc”

Hydrogene vert et industrie : un duo gagnant




Consensus sur la réeduction des coits de Phydrogene
renouvelable (vert) a Phorizon 2030

LCOH prospects in major benchmarks
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LCOH : Levelised Cost Of Hydrogen




ENGIE - une stratégie hydrogene en action

Sélection de références sur différents secteurs

MultiplHy [Refinery]

GRHYD [NG blending]

Fébus [Bus]
Jupiter1000 [NG blending]

Chile [P2P]

Chile [Ammonia]
Chile [Mining Trucks]

South Africa [Mining Trucks]

Netherlands [Train]

Port of Den Helder [Boat]
Netherlands [Methanol]

ZEV [Mobility]
Xxx [Refinery]

Hygreen [Sector coupling]

REIDS (R&D) [P2P]

Pilbara [Ammonia]




RE-H2 / NH3 - brownfield to greenfield RE-H2 / Mining Trucks
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Usine intégrée - des deéfis aux interfaces (ex. NH3)

Etudes et collaborations en cours pour intégrer et optimiser ces modules
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~*Heat support (secure market)
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Reéduire le cout de PH2 en jouant sur Pintéegration

L’optimisation passe par I'analyse et l'intégration des toutes les briques technologiques et en jouant
sur leurs flexibilités respectives
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Le Maroc préesente des atouts indéeniables en terme
de competitivite pour Phydrogene vert

Evolution des LCOH (€ / kg H2)
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NH3 prices forecast — 2020
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L’ammoniac vert produit localement
pourrait remplacer une partie des
importations a I’"horizon 2030.

Affiner cette perspective nécessite
d’étudier en détail un ou des cas
concrets intégrant I'ensemble des
contraintes (c.a. stress hydrique)

L’ammoniac ouvre de nouvelles
perspectives comme vecteur
énergétigue ou carburant (maritime)
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